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产品概述(Product Overview)

特氟龙加热马甲

◼Teflon Heater jacket

硅胶加热板，加热器

◼Silicon rubber type heater

单体控制，集中控制，远程控制，人机交互系统

◼Controller system
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主要客户
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产品竞争力

使用资财

➢ 使用PTFE、Silica,弥补了前期产品固有的各项问题点(内温, 寿命, 硬化, 炭化等)

➢ 虽然资材价格较高,但是能够通过自动化大幅度减少人工费,总体而言会提高价格竞争力.

➢ 所使用的热射线为12㎛200根Stainless Steel, 热效能高所以对比其他公司电力消费降低30%，且不会
存在线路中断的情况。

制造方法

➢ 因采用特殊的专利性热射线固定,故稳定性及安全性较高。

➢ 合并CAD及热线缝纫机器, 用CAD设计热量的分布,基于此分布设计设置相关热射线，所以不管管道的
形态是什么样的对应热量可以非常均匀且稳定的分布.

➢ 因为采用的设备是最高级且最新型的温度控制设备，所以能够全面有效的进行管理。
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Teflon coated fiber glass sheet

heating pad

Heating Element

Fiber glass 15mm

Teflon coated fiber glass sheet

Material

Surface layer Teflon coated fiber glass（lewco）

Insulation layer Fiber glass 1/2 inch （lewco）

Thermal wire Ni-Cr （silver）

Power & signal wire PTFE

Fastener Velcro

Length of jacket Less than 1.2m

Connector AMP 6P&MOLEX 8P

Thermocouple K-type

Temp switch 200℃（Thermik）
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产品竞争力/热线固定

优势

✓ 用自动缝纫机固定相关热射线，
不管遇到任何外部压力都不会
发生异常。

✓ 采用CAD,考虑热能分配的热线
分布

✓ 即使设置在弧形管道也没有任
何问题。

加热线固定及排布方式

⚫ 使用了具有专利技术的大型自动化缝纫机
进行加热层的缝制，可以根据顾客的需求
自由进行3mm~30mm加热丝的间距调整，
默认使用间距10mm

⚫ 由于采用自动化设备，减少人工缝纫造成
的误差，使得热力分布更均匀，适应各种
复杂表面形状设计
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Gas Line & Vacuum Part Y-Cylinder

Fore Line

1-3. Part
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产品竞争力/热能分布（我司产品）
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改善事例

改善前 改善后
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产品竞争力/热能分布

在最为简单的heater jacket上热量

分布也存在不均匀的现象，中间
部分表现出超负荷，可能出现因
超负荷所导致的各类问题。

Reducer, Clamp, Elbow

等多种形态的热量分布
图,不管是何种情况都
为发生超负荷的情况。

劣质公司 我司
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产品竞争力/能耗

尺寸 设定温度 气体流量 保温层 环境温度 电压 电流 功率

NW ℃ NM3/H MM ℃ V A W

A社

50 180 1 15 25 220 0.8 176

100 180 2 15 25 220 1.6 352

150 180 3 15 25 220 2.2 480

B社

50 180 1 15 25 220 0.78 171.6

100 180 2 15 25 220 1.53 336.6

150 180 3 15 25 220 2.03 446.6

我司

50 180 1 15 25 220 0.63 138.6 79.75%

100 180 2 15 25 220 1.21 266.2 77.32%

150 180 3 15 25 220 1.72 378.4 81.67%

1.每个chanel独立控制。
2.降低了单个chanel的功耗
3.降低了瞬间产生的热量。
4.通过低热量生成延长热元件的耐久性。
5.设计为更低的max temp。
6.通过测试对比发现同等外在因素的测试条件下，我司的加热带产品由于加热丝跟缝合
方式的区别，能耗仅为其他家产品的80%左右，由于整体管道加热长时开启，总体能耗
节俭效果十分巨大
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➢ 稳定性/安全性

⚫ 如下图，采用特殊的热线固定方法，不管是在任何情况下突出产品的稳定性及安全性。
(无短路及断路现象，温度也持续型保持在合理范围内)

⚫ 几乎没有实际维护费用
➢ 便捷的装卸
⚫ 如下图，装卸非常方便。
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维护

➢ 因采用特性优异的高价资材，
所以寿命非常长，而且不会存
在粘在管道上的问题，所以更
换起来容易。

➢ 不会存在对于半导体或者LCD
工程非常不利的Particle(提高
收益率）。

➢ 产品的保障期限为1年

➢ 在制造产品时是以方便粘贴及
交换的方式来制作的，所以装
卸较为简单。

➢ 维护费用非常低。
其他

➢ 因生产自动化部分较多，生产
TAT(Turn Around Time)较短,所
以对比其他 竞
争公司交货期间非常短.

➢ 在温度管理系统中注入了包括
Interlock的3个阶段安全设施，
最大限度 的提高了安全性

➢ 运用各工程类别品质管理系统，
维持均匀的高品质性能。

➢ 在没有Heater jacket的情况下使用的气体管道断面
图

◆ 因不良物质的累积，导致供应的其他量对比计划有
差异，而且很有可能存在将少量的不良物质与气体
一同供应的可能。

◆ 实际上在没有解吸管道之前（PM）是无法判定更
换与否的。

◆ 有鉴于此，因较短的PM周期而导致维护费用的上
升及收益率下降。
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4. 加热层定型3. 加热线排布及检查1. 设计 2. 硅胶片剪裁

7. 接线

5.热压

8. 塑型6. 硅胶硫化 9. 成型 10. 外皮贴面

11. 纽扣 12. 接插件 13. 最终测试 14. 清洗 15. 包装
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2.应用于一些小型及形状复杂的零部件的加热场景

针对进口设备部件上的硅胶加热带备件替换
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控制方式多种选择

台式（柜式）电控柜标准件

适用于动力供给及空间有限的区
域或场所，整洁美观大方

组网式单点温控

适用于大量温控区域集中控制管
理



摩尔机电工程
MOL M&&E Wuxi Co.,LTD传统台式（柜式）控制器

全系国际一线品牌温控电控元器件，排线整齐，做工精美，
过流过温双重保护装置，确保生产用电安全
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多通道温度控制系统是我司推出采用触摸屏的集中控制系统。采用可靠的组态软

件编程，易于操作的人机界面，可实时监测和控制多个通道温度状态，便于集中
操作和维护。
本系统目前支持中文、英文、韩文三种语言，支持一键切换；触摸屏操作界面
有常用参数设置、PID参数、报警&状态、故障一览表以及厂家设置五种类型界面
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1)、SV: 设置的目标温度值；
AT：AT =1时，进行参数自整定； AT=0时，进行PID控制；
P：比例带；
I：积分时间；
D：微分时间；
T：采样周期个数，默认值：T=4; 其中一个采样周期时间
Ta=200ms；
采样时间=采样周期个数(T) X 一个采样周期时间(Ta)
BI：温度偏差补偿，默认值:0
ALH: 温度过高报警，默认值:10; 当PV>SV+ALH时，高温报
警；并切断机械继电
ALL: 温度过低报警，默认值:10; 当PV<SV-ALL时，低温报
警；
r-r：温控开关，默认值:OFF；ON→加热， OFF→关闭加
热；
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强大软件工程师团队，可根据客户要求修改UI增减功能及监控参数
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